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Die neue
ATV DIN 18335
der VOB/C

Teil 1: Technik

Montage mit Kran und Hubbiihne

Am 15.September 2015 wird die komplett tiberarbeitete DIN 18335 veréffentlicht und tritt damit in Kraft. Sie enthalt
»Allgemeine Technische Vertragsbedingungen« (ATV), die bei VOB-Vertrdgen in der Regel vereinbart werden mdssen,
aber auch daruber hinaus als allgemein anerkannte Regeln von Bedeutung sein werden. Im Gegensatz zu friheren
redaktionellen Uberarbeitungen enthélt diese Fassung einige Neuerungen und Modifikationen, die besonders hervor-

zuheben sind.

1 Hintergrund der kompletten Uberarbeitung

Die Uberarbeitung der ATV DIN 18335 wurde als notwendig an-
gesehen, weil die zuvor geltende Fassung der ATV DIN 18335
(bis einschlieBlich zur VOB-Gesamtausgabe 2012) veraltet war.
Die bis dahin geltenden Fassungen stammten im Wesentlichen
noch aus dem Jahr 1972. Zwar hat es bei zwischenzeitlichen
Neuauflagen der VOB (insbesondere bei den ausfuhrlichen VOB-
Gesamtausgaben mit den Teilen A, B und C) auch bei der ATV
DIN 18335 immer wieder redaktionelle Anpassungen gegeben,
aber grundlegende und wesentliche Anderungen oder Ergén-
zungen der ATV DIN 18335 sind seit der Neuauflage der VOB
1973 nicht mehr durchgefthrt worden.

Indes hatte sich zwischenzeitlich jedoch technisch und im tat-
sachlichen Leben viel getan. Der Verbundbau hat sich z.B. be-
achtlich fortentwickelt, wurde aber in der alten ATV DIN 18335
nicht gebuhrend berlcksichtigt. Ebenso hat sich die Technologie
beim Korrosionsschutz durch Beschichtung und durch Feuerver-
zinken stark fortentwickelt. Die den Korrosionsschutz betref-
fenden Normen (ATV DIN 18364 und DIN EN ISO 12944) wur-
den im Jahre 2000 zwar Uberarbeitet bzw. neu eingefihrt. In
der ATV DIN 18335 hatte dies bisher jedoch noch keine Bertick-
sichtigung gefunden.

Véllig irrefiihrend waren die Regelungen zur Lieferung, zur Ver-
antwortung und zur Vergltung von Planungsleistungen. In Ab-
schnitt 3.2.1 der ATV DIN 18335 alte Fassung stand beispielsweise,
dass der Auftragnehmer dem Auftraggeber die fiir die Baugeneh-
migung erforderlichen Unterlagen in drei von ihm unterschriebenen
Ausfertigungen zu liefern hatte, was sogar im Widerspruch zu
VOB/B § 3 Abs.1 steht, der regelt, dass der Auftraggeber die fur die
Ausfuihrung nétigen Unterlagen dem Auftragnehmer unentgeltlich
und rechtzeitig zu Ubergeben hat, wozu eindeutig Genehmigungs-
planung zu zahlen ist. Dies ist in anderen ATV der VOB/C Ublich und
vollig unumstritten. Themen wie die Abrechnung im Vergleich zur
DIN 18360 »Metallbau«, Toleranzen, Montagebedingungen etc.
waren bisher nur ungentigend erfasst.
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Ein weiterer Grund fiir eine komplette Uberarbeitung war die
Umstellung der nationalen Normen auf harmonisierte Europa-
ische Normen, wozu in der Planung die Eurocodes DIN EN 1990
bis DIN EN 1999 zdhlen und im Stahlbau die Fertigungsnorm
DIN EN 1090. Damit sind neben den technischen Aspekten der
Normen auch vertraglich relevante Komponenten verbunden,
die den freien Handel von Waren und Dienstleistungen inner-
halb der Europdischen Union sicherstellen sollen.

All diese Faktoren belegen den dringenden Bedarf einer um-
fassenden Uberarbeitung der DIN 18335.

2 Zusammenspiel der Normen

In Deutschland genieBen DIN-Normen ein hohes Mal3 an Ansehen
und werden daher gerne in Vertragen vereinbart. Aus der groBen
Anzahl der inzwischen existierenden DIN-Normen und der gegen-
seitigen Verweise ergibt sich daraus ein weit verzweigtes Geflecht
von gelbten technischen Regeln, so auch fiir Stahlbauarbeiten.
Dabei ist besonders darauf hinzuweisen, dass der Ubergang auf
Europaische Normen zu Widersprichen fhren kann. DIN-Normen
und EN-Normen sind nicht deckungsgleich. Zumindest aus der
Sicht eines europaischen Bieters sind deshalb Anforderungen, die
sich aus nationalen Normen ergeben, problematisch. Sollen also
bestimmte Aspekte einer nationalen Norm vertraglich vereinbart
werden, so ist es empfehlenswert, diese Aspekte explizit in einer
Ausschreibung textlich vorrangig aufzunehmen. Anderenfalls be-
steht die Gefahr, dass sie aufgrund von &dhnlichen Europaischen
Regelungen wegen der Rangfolge vertraglich unwirksam sind.

Herstellerqualifikation und Qualitatssicherung nach
DIN EN 1090

Beispielsweise enthielt die DIN 18335 alte Version den Verweis auf
DIN 18000-7 »Stahlbauten — Ausfihrung und Herstellerqualifika-
tion«, die wiederum auf eine ganze Reihe von DIN-Normen (aber
auch auf EN- und ISO-Normen) fur Materialien und Herstellungs-
verfahren verwies. Nun ersetzt DIN EN 1090-2 »Ausfihrung von
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Stahltragwerken und Aluminiumtragwerken — Teil 2: Technische
Regeln fur die Ausfuihrung von Stahltragwerken« den technischen
Teil von DIN 18800 Teil 7. Damit entfallen alle Verweise auf natio-
nale Normen — was auch dem Grundsatz des freien Warenver-
kehrs innerhalb der Europaischen Union widersprechen wiirde —
und werden, wo erforderlich, durch vergleichbare Europaische
Normen ersetzt. Wenngleich sich in technischer Hinsicht die Ar-
beiten an Stahlkonstruktionen nicht wesentlich verdndert haben
—DIN 18800 — 7 war technisch auf aktuellem Stand — so wirkt sich
die europaische Perspektive mit dem Fokus auf Bauprodukte und
deren Handel im Gegensatz zur Sichtweise von DIN 18800-7 mit
dem Fokus auf dem fertigen Bauwerk besonders im Bereich der
Qualitatssicherung aus. Wahrend nach DIN 18800-7 eine Herstel-
lerqualifikation — z.B. der GroB3e Eignungsnachweis — erforderlich
war und nach Abschluss aller Arbeiten dem Auftraggeber eine
Ubereinstimmungserklérung des Herstellers tiber die Erfllung der
geltenden Normen Ubergeben wurde, wird nach EN 1090 jedes
Bauteil (Bauprodukt) vom Hersteller mit CE gekennzeichnet, wo-
mit die Ubereinstimmung des Produktes mit den zu beachtenden
Europdischen Normen bescheinigt wird. Eine der Ubereinstim-
mungserklarung entsprechende Bescheinigung fur das gesamte
Bauwerk gibt es allerdings nicht (was wohl in kiinftigen Uberar-
beitungen der EN 1090 enthalten sein durfte). Derzeit wird still-
schweigend davon ausgegangen, dass die Summe aller mit CE
gekennzeichneten Bauteile automatisch zu einem »konformen«
Bauwerk fuhrt. Unbeachtet bleibt dabei, dass auf der Baustelle
ausgefuhrte Arbeiten mit den Bauprodukten deren Eigenschaften
verandern kdénnen. Die Bauauf-
sichten der Lander haben deshalb
entsprechend  einer  Vorgabe
durch das DIBt (Deutsches Institut
far Bautechnik) verfigt, dass Ar-
beiten auf der Baustelle ebenfalls
den Anforderungen von DIN EN
1090 gentigen mussen.

Ausfuhrungsklassen

Ganzlich neu eingefthrt wurden
in DIN EN 1090 die Ausftihrungs-
klassen (engl. Execution Classes
kurz EXC). Die Einstufung von
Bauteilen in Ausfihrungsklassen
beinhaltet gleichzeitig die Klassi-
fizierung von Qualitatsstufen und die zum Erreichen der erfor-
derlichen Qualitat erforderlichen MaBnahmen bei der Qualitats-
sicherung. Das System der Eignungsnachweise (z.B. »GroBer«
oder »Kleiner Eignungsnachweis«) nach DIN 18800-7 und die
zum Teil in DIN 18335 alte Fassung unter Abschnitt 2 »Stoffe
und Bauteile« geforderten Qualitatssicherungs-Unterlagen wie
z.B. Materialzeugnisse etc. werden durch die Vorgabe einer Aus-
fuhrungsklasse ersetzt. Es ist deshalb auch nicht verwunderlich,
dass hierzu in DIN 18335 neue Fassung keine Forderungen mehr
enthalten sind und in Abschnitt 3. »Ausfihrung« lediglich auf
DIN EN 1090-2 verwiesen wird.

Toleranzen

DIN EN 1090 enthalt auBerdem Vorgaben fur Toleranzen von Bau-
teilen und Toleranzen fir das fertige Bauwerk. DIN 18800-7 ent-
hielt keine konkreten Vorgaben, sondern lediglich Verweise auf
die Normen DIN EN ISO 13920 und DIN 18202. In der Neufassung
von DIN 18335 wird deshalb ebenfalls auf DIN ENISO 13920 und
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Geschraubter Montagesto

DIN 18202 verwiesen, um durch den Wegfall von DIN 18800-7
die gleichen Werte wie bisher vorzugeben. Da es sich zumindest
bei der DIN 18202 um eine nationale Norm handelt, besteht die
Gefahr von Widerspriichen mit vergleichbaren Vorgaben europa-
ischer Normen, wobei im Zweifel den europaischen der Vorrang
eingeraumt wird (siehe hierzu auch [1] Teil | Abschnitt 1.6).

Korrosionsschutz

DIN 18335 gilt nicht fur Korrosionsschutzarbeiten. Hierzu wird
auf ATV DIN 18364 verwiesen. Ziel der Uberarbeitung war es,
Uberschneidungen zwischen DIN 18335 und DIN 18364 zu ent-
fernen. Dies gelingt weitestgehend im vertraglichen Kontext.
Lediglich in den Abschnitten 4.1.5 und 4.2.5 ist vom Reinigen
des Untergrundes die Rede, was sich auch auf die Vorbereitung
fur Korrosionsschutzarbeiten beziehen kénnte und deshalb bei
einer kiinftigen redaktionellen Uberarbeitung von DIN 18335
klargestellt werden sollte.

In technischer Hinsicht ist eine Uberschneidung der Herstel-
lung mit dem Korrosionsschutz gar nicht zu vermeiden. Alleine
die Entscheidung, ob der Korrosionsschutz durch Beschichtung
oder durch Feuerverzinken erreicht werden soll, erfordert bereits
bei der Werkstattplanung die Berticksichtigung bestimmter tech-
nischer Aspekte. Bauteile fUr das Feuerverzinken durfen z.B. be-
stimmte Abmessungen nicht Uberschreiten und auch keine ge-
schlossenen Hohlrdume enthalten. Dagegen koénnen Bauteile,
die beschichtet werden, prinzipiell beliebig groB hergestellt wer-
den, und es ist darauf zu achten, dass samtliche Oberflachen fir
die Beschichtung zugdnglich
sind. Hohlrdume mussen ge-
gebenenfalls geschlossen wer-
den. Hieraus entsteht ein er-
hebliches  Konfliktpotenzial,
wenn nicht bereits bei der Aus-
schreibung der Stahlbauleis-
tungen fir den Korrosions-
schutz erforderliche Randbe-
dingungen und Leistungsgren-
zen klar vorgegeben werden.
Bemerkenswert ist an dieser
Stelle, dass DIN EN 1090 ganz
ausfuhrlich auf das Thema
Korrosionsschutz eingeht.

Die VOB/C enthalt neben
den ATV der DIN 18335 auch andere ATV, die unter Umstanden
von Bedeutung sein konnen. Allen voran gelten natdrlich auch die
ATV der DIN 18299 »Allgemeine Regelungen fur Bauarbeiten je-
der Art« (wenngleich auch nachrangig zu DIN 18335) und die
ATV DIN 18331 »Betonarbeiten« im Zusammenhang mit Ver-
bundkonstruktionen. Die ATV DIN 18360 »Metallbauarbeiten«
enthalt auch Metallbauarbeiten aus Stahl, sodass eine Abgren-
zung zu DIN 18335 vorgenommen werden muss (siehe unten).

3 Hinweise bei der Ausschreibung
Vorgabe oder Vergabe von Planungsleistungen

DIN 18335 enthalt technische Vertragsbedingungen fur die Aus-
fihrung von Stahlbauleistungen. Deshalb mussen konsequenter
Weise auch entsprechende Angaben gemacht werden, die es
dem ausfuhrenden Stahlbauunternehmen erlauben, seine eige-
nen Werkstattzeichnungen und anschlieBend die Bauteile
wunschgemal herstellen zu kénnen, inklusive der Angaben fur
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die Ausbildung von Knotenpunkten und Anschlissen. In DIN
18335 alte Version war dieser Punkt vollig offen gelassen worden,
was zu erheblichen Konflikten filhren konnte, sodass die neue
Version in diesem Punkt zumindest Klarheit schafft, indem nach
Abschnitt 0.2.20 »Angaben fur die Erstellung der Werkstattzeich-
nungen mit allen Bauteilen, Anschlissen und Verbindungen, z.B.
Querschnitte, Materialien, Blechdicken, Schrauben und Schweif-
nahte« gemacht werden sollen und in 0.2.21 die vom Auftrag-
nehmer erwarteten Herstellungsunterlagen aufzulisten sind.

Im Gegensatz zu anderen Gewerken beeinflussen diese Vorga-
ben stark den spateren Herstellungsprozess des ausflhrenden
Stahlbauunternehmens. Jedes Stahlbauunternehmen besitzt aber
unterschiedliche Produktionsmdglichkeiten und damit auch indivi-
duelles Optimierungspotenzial im Hinblick auf eine kostenglnstige
Gesamtlésung. Bei einer zu starren Planungsvorgabe geht dieses
Potenzial verloren. Deshalb er6ffnet DIN 18335 neue Version die
Maoglichkeit, von diesem Standard abzuweichen und auch das aus-
fihrende Stahlbauunternehmen mit der Planung von Ausfuh-
rungsunterlagen, die eigentlich vom Auftraggeber geliefert werden
sollen, zu beauftragen. Nach Abschnitt 0.3.2 sind dann aber eigene
Regelungen fir die Erstellung von statischen Berechnungen und
von fur die Genehmigung erforderlichen Ausfihrungunterlagen zu
treffen. Es handelt sich dann um Besondere Leistungen nach
4.2.21, die dementsprechend als
eigene Position ausgeschrieben
werden mussen.

Mit der Vergabe dieser Pla-
nungsleistung an das ausfih-
rende  Stahlbauunternehmen
wird dieses gleichzeitig zum Pla-
nungspartner fur die Genehmi-
gungsplanung. Auf  klare
Schnittstellen, eine eindeutige
Zuweisung von  Verantwor-
tungen und auf die Kooperati-
onsbereitschaft mit den vom
Auftraggeber bereits betrauten
Planern ist deshalb besonders
zu achten (siehe hierzu [1] Teil
2: Kommentar zu DIN 18335 Abschnitt 0.2.20 und 0.2.21).

Wenn beabsichtigt ist, die Planung von Knoten und An-
schliussen durch das ausfihrende Stahlbauunternehmen erledi-
gen zu lassen, dann sollten die genannten Aspekte bereits bei
der Vergabe der Gbrigen Planungsleistungen geregelt sein (siehe
hierzu auch [2]).

Ausfuhrungsklassen fur Bauteile oder das Bauwerk

Die Fertigungsnorm DIN EN 1090-2 regelt (wie zuvor auch DIN
18800-7), wie eine Stahlkonstruktion herzustellen ist. Unter-
schiedliche Qualitatsanforderungen an das Bauwerk oder an die
Bauteile werden dabei durch die Vorgabe von Ausfihrungsklas-
sen festgelegt. Dadurch werden auch der Aufwand und die da-
mit verbundenen Kosten beeinflusst. Dem Auftragnehmer muss
deshalb die Ausfuhrungsklasse vorgegeben werden, damit er
seinen Aufwand kalkulieren kann. Hinweise dazu findet man in
der Musterliste der Technischen Baubestimmungen MLTB vom
Deutschen Institut fur Bautechnik — DIBt.

Voraussetzungen fur die Montage

Die Montage von Stahlbaukonstruktionen erfolgt heutzutage
meist »just in time«. Mit Mobilkranen werden die Bauteile direkt
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vom LKW montiert. Die Monteure verschrauben dann die Bau-
teile in der H6he aus Hubblihnen heraus. Diese Vorgehensweise
erfordert aber die Zugénglichkeit der Montageflache fur die ein-
gesetzten Gerdte und eine ausreichende Tragfahigkeit. Unter DIN
ATV 18335 Punkt 3.3.1. wird dafir standardmaBig eine Tragfa-
higkeit fir den Untergrund von bis zu 40 t zulassigem Gesamtge-
wicht und Achslasten von 12 t je Achse vorausgesetzt. Falls diese
Voraussetzung nicht ohnehin fur andere Gewerke erforderlich
ist, muss der Auftraggeber die Flachen entsprechend herrichten
lassen. AuBerdem ist eine gewisse Lagerflache in der Nahe der
Baustelle erforderlich. Dort kénnen Werkzeuge, Kleinteile und
aus diversen Grinden zeitweise zu lagernde Bauteile verstaut
werden. Die Lage, die GroBe, die Nutzungsdauer und deren Zu-
ganglichkeit sollte auf einem Baustelleneinrichtungsplan eindeu-
tig gekennzeichnet sein. Sollten diese Randbedingungen nicht
erfullt werden kénnen, so mussen die fur eine alternative Monta-
ge erforderlichen Randbedingungen vorgegeben werden.

Rechtzeitige Planung von Schnittstellen

Im Gegensatz zu Erdarbeiten und Massivbauarbeiten in Ortbeton-
bauweise erfolgt bei Stahlbauarbeiten ein GroBteil der Herstel-
lungsleistung in der Werkstatt des ausfuhrenden Unternehmens.
Séamtliche Festlegungen der Bauteile zur Geometrie, zur Stahl-
sorte, den SchweiBBndhten, den
Schraubverbindungen und dem
Korrosionsschutz werden bereits
bei der Erstellung der Werkstatt-
zeichnungen getroffen.

Da diese Arbeiten nicht un-
mittelbar vor Ort stattfinden,
gerdt dabei die Kldrung von
wichtigen Details vor den aku-
ten Klarungspunkten der Bau-
stelle oft in den Hintergrund. Es
ist deshalb besonders zu beto-
nen, dass alle Aspekte einer
Stahlkonstruktion  bereits zu
einem wesentlich friheren Zeit-
punkt als dem Montagebeginn
bis ins Detail festgelegt werden mussen, um Verzégerungen bei
der Stahlbaumontage zu vermeiden. Dies betrifft beispielsweise
alle Befestigungspunkte der Stahlkonstruktion auf den Funda-
menten oder an den Wanden des Bauwerks und alle Befesti-
gungspunkte fir nachfolgende Gewerke. Auch Fragen des
Montageablaufes, z.B. wenn die Montage mit anderen Gewer-
ken rdumlich Uberlappt, kénnen eine Rolle spielen und die Aus-
bildung der Stahlkonstruktion beeinflussen. Wenn die Vermes-
sung von Punkten des Bauwerks als Bestands-AufmaB fur die
Stahlkonstruktion dienen soll, dann kann die Werkstattplanung
erst nach der Vermessung beginnen, was nicht immer mit dem
gewunschten Bauablauf zu vereinbaren ist.

Die zeitliche Abhangigkeit ist oft unerwinscht, da eine Kla-
rung zu diesem frihen Zeitpunkt aus verschiedenen Grinden
schwer fallt. Eine mdgliche Entkopplung solcher Abhdngigkeiten
besteht zum Beispiel darin, die Stahlkonstruktion anstatt mittels
Einbauteilen im Beton mit Dibeln zu befestigen. Bei einer Verdi-
belung mit Betonbauteilen kann die exakte Position eines Dubels
bis zum Zeitpunkt der Stahlbaumontage prinzipiell unbestimmt
bleiben, solange die Ublichen Bautoleranzen beim Setzen eines
Dubels ausgeglichen werden kénnen. Man darf dabei aber nicht
auBer Acht lassen, dass die Position eines Dlbels auch von der
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Bewehrung innerhalb der Betonbauteile abhangen kann. Wenn
die Position der Dubel in hoch bewehrten Betonbauteilen oder an
UbergreifungsstéBen der Bewehrung nur zwischen den einzelnen
Bewehrungsstaben erfolgen kann, dann besteht die Gefahr, dass
das Suchen einer moglichen Position und der Ausgleich der dann
entstehenden MaBabweichungen von der geplanten Position zu
erhdhtem Aufwand und Zeitverzug fuhrt.

Aspekte des Korrosionsschutzes

Bei Stahlkonstruktionen spielt der Korrosionsschutz fur die
Dauerhaftigkeit einer Konstruktion eine wesentliche Rolle. Ob
hierfur eine Beschichtung (in der Regel mit zwei bis drei Schich-
ten Ubereinander) in Frage kommt oder ob die Konstruktion
feuerverzinkt werden soll, muss zuerst festgelegt werden. Diese
Entscheidung beeinflusst die Ausbildung der Stahlkonstruktion
auch dann, wenn der Korrosionsschutz nicht beauftragt werden
soll (nicht zu empfehlen, siehe unten).

4 Konfliktpotenzial
Planungsverantwortung

Die Zuordnung von Planungsleistungen zu den Vertragspartnern
spielt bei Konflikten oft eine zentrale Rolle. Daraus ergibt sich
die Verantwortung fir die Vorgabe von technischen Randbedin-
gungen und die Verantwortung fur die Ausfiihrung nach diesen
Vorgaben. DIN 18335 alte Version hat diesen Aspekt zusatzlich
verscharft, indem Teile der Genehmigungsplanung, entgegen
der Ublichen Praxis in anderen ATV der VOB/C, in den Verant-
wortungsbereich des ausfihrenden Unternehmens verlagert
wurden. In diesem Punkt wurde zumindest insofern Klarheit ge-
schaffen, dass Abschnitt 3.2 Ausfiihrungsunterlagen (DIN 18335
alte Version) ersatzlos entfallen ist und damit auch kein Konflikt
zu VOB/B83 »Ausfuhrungsunterlagen« entsteht.

Aus technischer Sicht besteht bei der Vorgabe von Stahlbau-
planungen dennoch erhebliches Konfliktpotenzial zwischen
dem Auftraggeber und dem Auftragnehmer.

Im Gegensatz zu anderen Gewerken beeinflusst die Planung
von Stahlkonstruktionen alleine durch die Wahl bestimmter Quer-
schnittsformen und die Art der Zusammenfihrung an Knoten-
punkten den spateren Herstellungsprozess des ausfihrenden
Stahlbauunternehmens. Jeder Stahlbaubetrieb besitzt in seiner
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Werkstatt unterschiedliche Produktionsmdglichkeiten und damit
auch individuelles Optimierungspotenzial im Hinblick auf eine kos-
tenguinstige Gesamtlésung. Bei einer zu starren Planungsvorgabe
geht dieses Potenzial verloren. Deshalb eroffnet DIN 18335 neue
Version in Abschnitt 4.2.21 die Mdglichkeit, auch den Auftragneh-
mer mit der Planung von Ausfiihrungsunterlagen zu beauftragen.
Um Konflikte bei dieser Planungsaufgabe zu minimieren, ist auf
klare Schnittstellen zu den vom Auftraggeber bereits betrauten
Planern dabei besonders zu achten (siehe hierzu auch [1]).

Ausfuhrungsklassen

Eine neue Aufgabe des Auftraggebers besteht in der Vorgabe von
Ausfuhrungsklassen fur das Bauwerk oder fur bestimmte Bauteile
des Bauwerks. Diese Verpflichtung resultiert nicht aus DIN 18335
selbst, sondern aus dem Wechsel der Fertigungsnorm von DIN
18800 Teil 7 zu DIN EN 1090-2 (siehe auch [3]). Mit diesem Wech-
sel wurde auch die Qualitatssicherung vom bisherigen System mit
unterschiedlichen Eignungsnachweisen eines Betriebes durch ein
System mit der Erlaubnis, Konstruktionen nach bestimmten Aus-
fihrungsklassen herzustellen, ersetzt. Es werden 4 Ausfihrungs-
klassen EXC1 bis EXC4 unterschieden. Die Vorgabe einer Ausfuh-
rungsklasse beeinflusst erheblich den Aufwand im Stahlbauunter-
nehmen. Eine leichtfertig zu hoch vorgegebene Ausfihrungsklas-
se fuhrt zwangslaufig zu hoheren Kosten. In einem groben Ver-
gleich ist der Aufwand bei EXC1 etwa vergleichbar mit dem Auf-
wand mit Arbeiten nach dem »kleinen Eignungsnachweis« und
EXC2 etwa dem nach dem »GroBBen Eignungsnachweis«. Hierzu
werden Empfehlungen durch das DIBt gegeben. (ausfuhrlich be-
handelt in [1] Teil | Abschnitt 1.7).

Toleranzvorgaben

Die MalB3haltigkeit des endgultigen Bauwerks hangt von der MaB-
haltigkeit der einzelnen Gewerke zueinander und der Bauteile
eines Gewerkes untereinander ab. Fir Stahlbauarbeiten werden
hierzu ausfuhrliche Angaben in EN 1090-2 Anhang D gemacht.
AuBerdem enthélt DIN EN ISO 13920 »SchweiBen - Allgemeinto-
leranzen fur SchweiBkonstruktionen - Langen- und WinkelmaBe«
Vorgaben fur Bauteile. Allerdings fehlt es an einer entsprechenden
Europaischen Norm flr das endgultige Bauwerk. Bisher stiitzte
man sich in Deutschland auf die DIN 18202 »Toleranzen im Hoch-
bau«. Mit dem Wechsel auf harmonisierte europaische Normen

51|




entsteht fur Toleranzen von Bauwerken eine Regelungsliicke,
weshalb in DIN 18335 fiir Montagetoleranzen die DIN 18202 he-
rangezogen wird. Dies fuhrt zu zwei Konfliktpunkten. Einerseits
bestehen Uberlappungen mit EN 1090 beispielsweise bei Tole-
ranzen fur die Schnittstelle zu Fundamenten und Verankerungs-
punkten, weshalb zu kldren ware, welche Vorgaben mafBgebend
sind und, es handelt sich bei DIN 18202 nicht um eine europa-
ische harmonisierte Norm, sodass im Zweifel einer europaischen
Norm der Vorrang zu geben waére. Bei der DIN 18335 handelt es
sich um Allgemeine Technische Vertragsbedingungen, die in einer
Ausschreibung durch individuelle technische Vertragsbedin-
gungen vorrangig erganzt werden kénnen. Es ist also empfeh-
lenswert, in Bezug auf Toleranzen die Ausschreibung weiterge-
hend zu konkretisieren als dies durch DIN 18335 erfolgt. Beispiels-
weise konnten diejenigen Passagen aus DIN 18202, auf die es
dem Ausschreibenden besonders ankommt, direkt im Ausschrei-
bungstext aufgenommen werden.

Korrosionsschutz

Arbeiten zum Korrosionsschutz werden nicht mehr in DIN 18335
behandelt, sondern sollen kiinftig ausschlieBlich durch DIN 18364
abgedeckt werden. Aus technischer Sicht ist es aber dringend zu
empfehlen, Stahlbauarbeiten und Korrosionsschutzarbeiten an
Stahlbauten in einem Los zusammen zu fassen. Bereits bei der Er-
stellung der Werkstattzeichnungen mussen namlich Aspekte des
Korrosionsschutzes beachtet werden. Bei einer getrennten Aus-
schreibung sind dem Ausfiihrenden der Stahlbauarbeiten diese
Vorgaben konkret vorzugeben, und der Ausfihrende der Korrosi-
onsschutzarbeiten kann erst dann seine Bedenken aufBern, wenn
ihm die Werkstattplanung oder die bereits gefertigten Stahlbauteile
vorliegen, sodass eine Anderung nur mit hohem Aufwand und ent-
sprechender zeitlicher Verzogerung maoglich ist. Es bestehen man-
nigfaltige Mdglichkeiten fur Konflikte an dieser Schnittstelle.

Stahl- oder Metallbauarbeiten?

Stahlbauarbeiten nach DIN 18335 und Metallbauarbeiten nach
DIN 18360 voneinander zu trennen fallt besonders schwer,
wenn es sich bei den Metallbauarbeiten ebenfalls um Stahlbau-
teile handelt. Typische Bauteile sind Treppen, Geldnder, Podeste
und Laufstege. Falls dies in einer Ausschreibung nicht konkret
geregelt ist, entstanden Konflikte bisher bei der Abrechnung der
Massen, da im Metallbau Einzelbauteile nach dem kleinsten um-
schriebenen Rechteck abgerechnet wurden und im Stahlbau un-
terschiedliche Regeln galten. In DIN 18335 wurde dies nun an-
gepasst, sodass zumindest dieser Unterschied entfallt. Allerdings
herrscht auch unter Experten nicht immer Einigkeit Gber die Zu-
ordnung. Beispielsweise wird zum Teil die Auffassung vertreten,
dass Treppenwangen noch den Stahlbauarbeiten zuzuordnen
sind, wahrend die Gelédnder den Metallbauarbeiten zuzuordnen
seien. Eine solche Trennung ist zumindest aus technischer Sicht
unsinnig, da Treppen aus Stahl immer eine Einheit darstellen und
deshalb auch vertraglich einheitlich behandelt werden sollten.
Eine Analyse unterschiedlicher Auffassung zu dieser Schnittstelle
wird in [1] Teil Il Abschnitt 1.2 ausfthrlich erortert.

Hilfskonstruktionen

Verandert wurden die Vorgaben zu Hilfskonstruktionen fur die
Montage. Ziel war es, eine deutliche Trennung zwischen »Ub-
lichen« Montagehilfen und solchen, die eine besondere sta-
tische Betrachtung und eine individuelle zeichnerische Darstel-
lung erfordern einzuftihren. Ublich sind z.B. Streben oder Ab-
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spannungen von Stltzen und Rahmen, und eine besondere
statische Betrachtung erfordern z.B. auf Hilfsstiitzen montierte,
weit gespannte Stadionddcher, bei denen sich beim Entlasten
und Ausbauen der Hilfsstlitzen das statische System andert und
fur die Hilfsunterstitzung eigene statische Berechnungen erfor-
derlich sind. Allerdings hangt dies vom Einzelfall ab und eine
klare Trennung kann in allgemeiner Form nur zum Teil gelingen.
Es liegt deshalb im Ermessen der Planer, diejenigen Bau- und
Montagezustande zu identifizieren, fur die besondere Betrach-
tungen erforderlich werden. Hierzu kann als Orientierung der
Bau von Brlcken herangezogen werden. Bei Brlickenbauten
werden Ublicherweise Bauzustande bereits bei der Genehmi-
gungsplanung festgelegt und bei den statischen Berechnungen
und Nachweisen berlcksichtigt, Lehrgertste und Hilfsstreben
fur die Montage schwerer Bauteile sind dagegen Sache des aus-
fihrenden Stahlbauunternehmens.
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